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1. ПАСПОРТ  РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 
УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ
ПМ.1. Техническое обслуживание и ремонт технологических компрессоров, насосов, компрессорных и насосных установок, оборудования для осушки газа

1.1. Область применения программы: 

Рабочая  программа учебной практики  является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по профессии среднего профессионального образования 18.01.27. Машинист технологических насосов и компрессоров, утвержденного приказом № 917 от 2 августа 2013г., зарегистрированного в Минюсте России 20.08.2013 № 29547. в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): Техническое обслуживание и ремонт технологических компрессоров, насосов, компрессорных и насосных установок, оборудования для осушки газа.
Рабочая программа учебной практики может быть использована для курсовой подготовки  и    повышения квалификации,  при освоении  профессии продавца непродовольственных и продовольственных товаров в рамках  профессии  18.01.27. Машинист технологических насосов и компрессоров
1.2. Цели и задачи учебной практики:  
Формирование у обучающихся первоначальных практических профессиональных умений в рамках модуля по основному видам профессиональной деятельности для освоения рабочей профессии, обучение трудовым приемам, операциям и способам выполнения трудовых процессов, характерных для соответствующей профессии и необходимых для последующего освоения ими общих и профессиональных компетенций по избранной профессии. 

Требования к результатам освоения учебной практики:

В результате прохождения учебной практики по видам профессиональной деятельности обучающийся должен иметь практический опыт:

· Технического обслуживания и ремонта;

· Выполнения слесарных работ;

· Обеспечения безопасных условий труда.
В результате прохождения учебной практики по видам профессиональной деятельности обучающийся должен уметь: 

	ВПД
	Требования к умениям

	Техническое обслуживание и ремонт технологических компрессоров, насосов, компрессорных и насосных установок, оборудования для осушки газа
	· Выполнять правила технического обслуживания насосов, компрессоров, оборудования осушки газа;

· Готовить оборудование к ремонту;

· Проводить ремонт оборудования и установок;

· Соблюдать правила пожарной и электрической безопасности;

· Предупреждать и устранять неисправности в работе насосов, компрессоров, оборудования осушки газа;

· Осуществлять контроль за образующимися при производстве продукции отходами, сточными водами, выбросами в атмосферу, методами утилизации и переработки;

· Осуществлять выполнение требования охраны труда, промышленной и пожарной безопасности при ремонте оборудования и установок;

· Оценивать состояние техники безопасности, экологии на установках осушки газа, в насосных и компрессорных установках;

· Оформлять техническую документацию.


1.3. Количество часов на освоение рабочей программы учебной практики:
Всего - 162 часов, в том числе:
· В рамках освоения ПМ 01. Раздел 1. Выполнение слесарных и слесарно-сборочных работ. Предупреждение и устранение неисправностей в работе оборудования и установок –  72  часа.
· В рамках освоения ПМ 01. Раздел 2. Техническое обслуживание оборудования и установок –60  часов.
· В рамках освоения ПМ 01. Раздел 3. Подготовка к ремонту и ремонт оборудования и установок –  30  часов.
2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ

УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 
Результатом освоения рабочей программы учебной практики является сформированность у обучающихся первоначальных практических профессиональных умений в рамках модуля по основному виду профессиональной деятельности (ВПД): Техническое обслуживание и ремонт технологических компрессоров, насосов, компрессорных и насосных установок, оборудования для осушки газа.
	Код
	Наименование результата освоения практики

	1
	2

	ПК 1.1.
	Выявляет и устраняет неисправности в работе оборудования и коммуникаций.

	ПК 1.2. 
	Выводит технологическое оборудование в ремонт, участвует в сдаче и приемке его из ремонта.

	ПК 1.3.
	Соблюдает правила безопасности при ремонте оборудования и установок.


 

3. ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ
ПМ.1. Техническое обслуживание и ремонт технологических компрессоров, насосов, компрессорных и насосных установок, оборудования для осушки газа
3.1 Тематический план учебной практики 

	Код  ПК 
	Код и наимено-вания профессио-нальных модулей   
	Коли-чество часов по УП  
	Наименования тем учебной практики   
	Коли-чество часов по темам

	1
	2
	3
	4
	5

	ПК

1.1.

ПК 1.3. 
	УП.1.01. Учебная практика

Раздел 1. Выполнение слесарных и слесарно-сборочных работ. Предупреждение и устранение неисправностей в работе оборудования и установок
	72
	Тема 1. Разметка металла.
	6

	
	
	
	Тема 2. Рубка металла.
	6

	
	
	
	Тема 3. Правка и  гибка металла.
	6

	
	
	
	Тема 4. Резка  металлов  и  труб.  
	6

	
	
	
	Тема 5. Сверление,  развертывание  и  зенкование  отверстий.
	6

	
	
	
	Тема 6. Нарезание  резьбы.  
	6

	
	
	
	Тема 7. Шабрение  и  притирка  поверхностей.   Заклепочные соединения и инструменты.  
	6

	
	
	
	Тема 8. Паяние и лужение.
	6

	
	
	
	Тема 9. Предупреждение и устранение неисправностей в работе  трубопроводной запорной арматуры
	6

	
	
	
	Тема 10. Предупреждение и устранение неисправностей в соединениях  трубопровода
	6

	
	
	
	Тема 11. Предупреждение и устранение неисправностей в работе насоса.
	6

	
	
	
	Тема 12. Предупреждение и устранение неисправностей в работе насосного агрегата.
	6

	Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета

	 
	Всего часов
	72
	
	72


3.2. Содержание  учебной практики ПМ.1. Техническое обслуживание и ремонт технологических компрессоров, насосов, компрессорных и насосных установок, оборудования для осушки газа
	Код и наименование 
профессиональных 
модулей и тем 
учебной практики
	Виды работ
	Содержание учебных занятий
	Объем 
часов
	Уровень 
освоения

	1
	2
	3
	4
	5

	УП.1. Техническое обслуживание и ремонт технологических компрессоров, насосов, компрессорных и насосных установок, оборудования для осушки газа
	162
	

	Раздел 1. Выполнение слесарных и слесарно-сборочных работ. Предупреждение и устранение неисправностей в работе оборудования и установок
	72
	

	Тема 1.

Разметка металла
	Выполнение разметки
	Содержание:
	
	

	
	
	1. Вводный инструктаж. Техника безопасности в слесарной мастерской.
	6
	2

	
	
	2. Понятие о линейной, плоскостной и пространственной разметке.
	
	2

	
	
	3. Организация рабочего места при выполнении плоскостной разметки.
	
	2

	
	
	4. Правила выполнения плоскостной разметки.
	
	2

	
	
	5. Техника безопасности при выполнении плоскостной разметки.
	
	2

	
	
	6. Выполнение разметки: плоскостной, пространственной, линейной, кернение. Проверка качества
	
	3

	Тема 2.
Рубка металла
	Выполнение рубки металла
	Содержание:
	
	 

	
	
	1. Понятие о рубке металла.
	6
	2

	
	
	2. Организация рабочего места при выполнении рубке металла.
	
	2

	
	
	3. Правила выполнения рубки металла.
	
	2

	
	
	4. Техника безопасности при выполнении рубки металла.
	
	2

	
	
	5. Выполнение рубки металла: рубка листового металла в тисках, обрубание выступов и неровностей, вырубание пазов, прорубание канавок. Проверка качества
	
	3

	Тема 3.

Правка  и  гибка  металла
	Выполнение правки и гибки металла
	Содержание:
	
	

	
	
	1. Понятие о правки и гибки металла.
	6
	2

	
	
	2. Организация рабочего места при выполнении правки и гибки металла.
	
	2

	
	
	3. Правила выполнения правки и гибки металла.
	
	2

	
	
	4. Техника безопасности при выполнении правки и гибки металла.
	
	2

	
	
	5. Выполнение правки и гибки металла: правка листового, круглого материала, гибка листового, круглого материала, гнутье труб. Проверка качества
	
	3

	Тема 4.

Резка  и опиливание металлов  и  труб.
	Выполнение резки и опиливания металла
	Содержание:
	
	

	
	
	1. Понятие о резке и опиливании металла.
	6
	2

	
	
	2. Организация рабочего места при выполнении резки и опиливания металла.
	
	2

	
	
	3. Правила выполнения резки и опиливания металла.
	
	2

	
	
	4. Техника безопасности при выполнении резки и опиливании металла.
	
	2

	
	
	5. Выполнение резки и опиливания металла: резание ножовкой листового материала, резание ножовкой круглого материала, резание труб труборезами, опиливание листового и круглого материала в тисках. Проверка качества
	
	3

	Тема 5.

Сверление,  развертывание  и зенкование  отверстий.
	Выполнение сверления, развертывания и зенкования отверстий
	Содержание:
	
	

	
	
	1. Понятие о сверлении, развертывании и зенковании отверстий.
	6
	2

	
	
	2. Организация рабочего места при выполнении сверления, развертывания и зенкования отверстий.
	
	2

	
	
	3. Правила выполнения  сверления, развертывания и зенкования отверстий.
	
	2

	
	
	4. Техника безопасности при выполнении сверления, развертывания и зенкования отверстий.
	
	2

	
	
	5. Выполнение сверления, развертывания и зенкования отверстий: сверление сквозных и глухих отверстий, зенкование отверстий, развертывание отверстий, измерение отверстий. Проверка качества
	
	3

	Тема 6.

Нарезание  резьбы.
	Нарезание наружной и внутренней резьбы 
	Содержание:
	
	

	
	
	1. Понятие о нарезании резьбы
	6
	2

	
	
	2. Организация рабочего места при нарезании резьбы
	
	2

	
	
	3. Правила нарезания резьбы
	
	2

	
	
	4. Техника безопасности при нарезании резьбы
	
	2

	
	
	5. Нарезание резьбы: наружной и внутренней, нарезание резьбы на трубах. Проверка качества
	
	3

	Тема 7.

Шабрение  и  притирка  поверхностей. Соединения деталей.
	Выполнение шабрения и заклепочного соединения
	Содержание:
	
	

	
	
	1. Понятие о шабрении, притирке и соединениях деталей
	6
	2

	
	
	2. Организация рабочего места при шабрении, притирке и соединениях деталей
	
	2

	
	
	3. Правила выполнения шабрения, притирки и соединения деталей
	
	2

	
	
	4. Техника безопасности при шабрении и притирке и соединении деталей
	
	2

	
	
	5. Выполнение шабрения, притирки и соединения деталей: шабрение  деталей,  проверка  качества  пришабренной  плоскости, шабрение  простых криволинейных  поверхностей, подготовка  притирочных  материалов,  подготовка поверхностей  деталей, притирка  двух  сопрягаемых  деталей, притирка  кранов,  клапанов  и других сопрягаемых деталей, клепки  заклепками  с  полукруглыми  и  потайными  головками, резьбовые соединения.
	
	3

	Тема 8.
Паяние и лужение
	Выполнение пайки и лужения
	Содержание:
	
	

	
	
	1. Понятие о пайке и лужении
	6
	2

	
	
	2. Организация рабочего места при пайке и лужении
	
	2

	
	
	3. Правила выполнения пайки и лужения
	
	2

	
	
	4. Техника безопасности при пайке и лужении
	
	2

	
	
	5. Выполнение пайки и лужения: паяние заготовок  мягкими  и  твердыми  припоями,  упражнения  по  паянию  и  лужению  изделий,  по притирке пробковых кранов и клапанов вентилей, заливка подшипников, ознакомление с работами по электрической и газовой сварке и резке металлов, обучение  соединению  развальцовкой  и  отбортовкой,  запрессовке  соединяемых деталей.  Проверка качества
	
	3

	Тема 9. Предупреждение и устранение неисправностей в работе  трубопроводной запорной арматуры
	Ремонт запорной трубопроводной арматуры
	Содержание:
	
	

	
	
	1. Понятие о ремонте и  запорной трубопроводной арматуре
	6
	2

	
	
	2. Организация рабочего места при ремонте запорной трубопроводной арматуры
	
	2

	
	
	3. Правила выполнения ремонта запорной трубопроводной арматуры
	
	2

	
	
	4. Техника безопасности при ремонте запорной трубопроводной арматуры
	
	2

	
	
	5. Выполнение ремонта запорной трубопроводной арматуры: Изготовление прокладок. Их замена. Разборка, сборка и притирка арматуры. Смазка  запорной  арматуры. Сборка  неподвижных  разъемных  соединений,  установка  болтов  и  шпилек, затяжка болтов и гаек в групповом соединении. Соединение  участков  трубопроводов  при  помощи  фланцев,  муфт. Сборка  и  разборка фланцевых  соединений,  очистка  зеркала  фланцев  от старых  прокладок,  графита  и  следов  коррозии. Наружный осмотр для выявления неплотностей соединений деталей и узлов; устранение мелких недостатков. Проверка качества
	
	3

	Тема 10. Предупреждение и устранение неисправностей в соединениях  трубопровода
	Ремонт  соединений трубопровода
	Содержание:
	
	

	
	
	1. Понятие о техническом обслуживании трубопроводов и трубопроводной запорной арматуры.
	6
	2

	
	
	2. Организация рабочего места при техническом обслуживании трубопроводов и трубопроводной запорной арматуры.
	
	2

	
	
	3. Правила технического обслуживания трубопроводов и трубопроводной запорной арматуры.
	
	2

	
	
	4. Техника безопасности при техническом обслуживании трубопроводов и трубопроводной запорной арматуры.
	
	2

	
	
	5. Выполнение ремонта соединений трубопровода: Наружный осмотр трубопроводов для выявления неплотностей в сварных стыках и фланцевых соединениях, состояния теплоизоляции и антикоррозийного покрытия; проверка плотности раструбов, прочистка и промывка сетей. Процесс притирки кранов и вентилей. Соединение и разъединение труб.  Проверка прочности и герметичности соединения. Сборка соединений. Проверка качества
	
	3

	Тема 11. Предупреждение и устранение неисправностей в работе насоса.
	Предупреждение и устранение неисправностей в работе насоса
	Содержание:
	
	

	
	
	1. Понятие о техническом обслуживании насоса
	6
	2

	
	
	2. Организация рабочего места при техническом обслуживании насоса
	
	2

	
	
	3. Правила о технического обслуживания насоса
	
	2

	
	
	4. Техника безопасности при техническом обслуживании насоса
	
	2

	
	
	5. Выполнение технического обслуживания насоса: Смена  и  набивка  сальников. Проверка осевого разбега и свободного вращения вала; проверка состояния соосности насоса с приводом электродвигателя, а также состояния пальцев соединительной муфты; проверка работы приемного и обратного клапанов; подтяжка направляющих болтов.
	
	3

	Тема 12. Предупреждение и устранение неисправностей в работе насосного агрегата
	Предупреждение и устранение неисправностей в работе насосного агрегата
	Содержание:
	
	

	
	
	1. Понятие о техническом обслуживании насосного агрегата
	6
	2

	
	
	2. Организация рабочего места при техническом обслуживании насосного агрегата
	
	2

	
	
	3. Правила о технического обслуживания насосного агрегата
	
	2

	
	
	4. Техника безопасности при техническом обслуживании насосного агрегата
	
	2

	
	
	5. Выполнение технического обслуживания насосного агрегата (электродвигателя) осмотр; выявление неисправностей и дефектов; подтяжка контактов и креплений; смена щеток; протирка и чистка доступных частей; регулировка. 
	
	3

	
	
	Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета
	
	

	
	
	Всего часов:
	72
	


4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ
ПМ.1. Техническое обслуживание и ремонт технологических компрессоров, насосов, компрессорных и насосных установок, оборудования для осушки газа

4.1.  Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация программы дисциплины требует наличия:

· учебных лабораторий:

· оборудования насосных и компрессорных установок;

· гидромеханических и тепловых процессов;

· автоматизации технологических процессов.

· мастерской: слесарной и ремонтной.

· библиотеки,

· читального зала с выходом в сеть Интернет.

Оснащение:
Оборудование слесарной мастерской и рабочих мест мастерской:

· верстак слесарный индивидуальный с защитным краном;

· поворотные тиски;

· комплекты рабочих ручных слесарных инструментов;

· комплекты измерительных и разметочных инструментов;

· плита разметочная;

· сверлильный станок.
Оборудование лабораторий: гидромеханических и тепловых процессов и автоматизации технологических процессов:
· учебный стенд «Гидропривод и автоматика»;

· образцы контрольно-измерительных приборов: средства для измерения давления и разрежения (манометр пружинный), средства измерения температуры (термометр термоэлектрический), средства измерения расхода и количества вещества (расходомеры типа РП);
· лабораторный комплект «Капелька».
· стенд «Пневматический преобразователь силовой компенсации»;

· комплект плакатов «Автоматизация производства», «Приборы автоматического контроля», «Системы автоматического управления»;

Оборудование лаборатории оборудования насосных и компрессорных установок:
· образцы трубопроводной арматуры: отводы фланцевые, тройник фланцевый, вентиль фланцевый, межфланцевые дисковые затворы, обратные клапаны межфланцевые двустворчатые, фланцевые сварные соединения;

· насосы линейные моноблочные (ЛМ32-6,3/20ОУХЛЧ), 
· двигатели асинхронные (тип АДМ80А2ЖУ2).

4.3. Общие требования к организации образовательного процесса
Учебная практика  проводится мастером производственного обучения или преподавателями профессионального цикла.

Учебная практика проводится концентрированно по модулю после освоения теоретической части. Объем учебной практики 6 часов в день, 6-ти дневной рабочей недели.

Все обучающиеся, направленные для прохождения учебной практики,  проходят инструктаж по технике безопасности, электробезопасности  и пожарной безопасности на рабочих местах.

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса 

Мастера производственного обучения, осуществляющие  руководство учебной  практикой обучающихся,  должны иметь   квалификационный разряд по профессии на 1-2 разряда выше, чем предусматривает ФГОС, высшее или среднее профессиональное образование по профилю профессии, проходить обязательную стажировку в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года.

5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ
ПМ.1. Техническое обслуживание и ремонт технологических компрессоров, насосов, компрессорных и насосных установок, оборудования для осушки газа
Контроль и оценка результатов освоения учебной практики осуществляется руководителем практики в процессе проведения учебных занятий, самостоятельного выполнения обучающимися заданий, выполнения практических проверочных работ. В результате освоения  учебной практики в рамках профессиональных модулей обучающиеся проходят промежуточную аттестацию в форме дифференциального зачета.
	Результаты обучения
(освоенные умения в рамках ВПД)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения

	Техническое обслуживание и ремонт технологических компрессоров, насосов, компрессорных и насосных установок, оборудования для осушки газа:
· Имеет практический опыт по выполнению слесарных и слесарно-сборочных работ.
· Умеет предупреждать и устранять неисправности в работе насосов, компрессоров, оборудования осушки газа.
	Текущий контроль:
· экспертное наблюдение и оценка выполнения практических и заданий, лабораторной и самостоятельной работы;

· проверочная работа.
Промежуточная аттестация:

· дифференциальный зачет.
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