Аннотация к рабочей программе производственной практики
ПП 01.01 Подготовительно-сварочные работы и контроль 
качества сварных швов после сварки

1.      Область применения программы
	Рабочая программа производственной практики разработана на основе федерального государственного образовательного стандарта по профессии среднего профессионального образования 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки), утвержденного приказом Министерства образования и науки РФ от 29 января 2016 г. N 50, Зарегистрировано в Минюсте РФ 24 февраля 2016 г. Регистрационный № 41197.
	Рабочая программа может быть использована в дополнительном профессиональном образовании при организации повышения квалификации и переподготовки по профессиям укрупненной группы 15.00.00 Машиностроение.

2.       Требования к результатам освоения производственной практики:
В результате прохождения производственной практики по видам профессиональной деятельности обучающийся должен уметь: 

	ВПД
	Требования к практическому опыту

	Разработка технологических процессов и проектирование изделий.

	· выполнения типовых слесарных операций, применяемых при подготовке деталей перед сваркой; 
· выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений; 
· выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках; 
· эксплуатирования оборудования для сварки; 
· выполнения предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева свариваемых кромок;
·  выполнения зачистки швов после сварки; 
· использования измерительного инструмента для контроля геометрических размеров сварного шва; 



Результатом освоения рабочей программы производственной практики является сформированности у обучающихся практических профессиональных умений в рамках модулей по основным видам профессиональной деятельности (ВПД)

	Код
	Наименование результата освоения практики

	ПК 1.1.
	Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.

	ПК 1.2.
	Использовать конструкторскую, нормативно-техническую и производственно-технологическую документацию по сварке.

	ПК 1.3.
	Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

	ПК 1.4.
	Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

	ПК 1.5.
	Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

	ПК 1.6.
	Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.

	ПК 1.7.
	Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрева металла.

	ПК 1.8.
	Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после сварки.



[bookmark: _GoBack]3.      Общая трудоемкость дисциплины: 324 часа. 

4.      Форма контроля: дифференцированный зачёт.

5.       Составитель: Жамалиев Р.М., преподаватель ГАПОУ ТО «Тобольский многопрофильный техникум».
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ВПД  Требования к практическому опыту  

Разработка  технологических  процессов и  проектирование  изделий.       выполнения типовых слесарных операций, применяемых при  подготовке деталей перед сваркой;       выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов,  деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений;       выполнения сборки элементов конструкции (изделий , узлов,  деталей) под сварку на прихватках;       эксплуатирования оборудования для сварки;       выполнения предварительного, сопутствующего  (межслойного) подогрева свариваемых кромок;        выполнения зачистки швов после сварки;       использования измерительного инструмент а для контроля  геометрических размеров сварного шва;   

  Результатом освоения рабочей программы  производственно й практики является сформированности у  обучающихся практических профессиональных умений в рамках модулей по основным видам  профессиональной деятел ьности (ВПД)    

Код  Наименование результата освоения практики  

ПК 1.1.  Читать чертежи средней сложности и сложных сварных  металлоконструкций.  

ПК 1.2.  Использовать конструкторскую, нормативно - техническую и  производственно - технологическую документацию по  сварке.  

ПК 1.3.  Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и  осуществлять настройку оборудования поста для различных способов  сварки.  

ПК 1.4.  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных  способов сварки.  

ПК 1.5.  Выполнять  сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.  

ПК 1.6.  Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под  сварку.  

ПК 1.7.  Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрева  металла.  

ПК 1.8.  Зачищать и удалять поверхност ные дефекты сварных швов после сварки.  

  3 .         Общая трудоемкость дисциплины:  324   час а.       4 .        Форма контроля:  дифференцированный зачёт.  

